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MUNICIPIULODORHEIU SECUIESC

DIRECTIA DEZVOLTARE $I INVESTITII - .. s
SERVICIUL INVESTITII si ACHIZITII PUBLICE In serviciul comunitatii

Nr. 15505 /19.09.2019 Aprobat
Primar
GALFI ARPAD /

(5

CAIET DE SARCINI PRIVIND LUCRARI DE FINALIZARE A IMPREJMUIRH S1 A PORTII-SECUNDARE LA
MUZEUL HAAZ REZSO DIN ODORHEIU SECUIESC ;

¥

Cod CPV: 45342000-6 Montare de garduri (Rev.2)

I. INTRODUCERE

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile minime pentru atribuirea de lucrdri de finalizare a gardului
si a portii secundare cu lucrari aferente si accesorii. Prevederile cuprinse in caietul de sarcini fac parte
integranta din documentatia pentru elaborarea si prezentarea ofertei si constituie ansamblul cerintelor pe
baza cdrora se elaboreazad de catre fiecare ofertant propunerea financiara. Cerintele precizate in caietul de
sarcini sunt considerate ca fiind minimale. Orice oferta de baza prezentata, care se abate de la prevederile
caietului de sarcini, va fi luata in considerare numai in mésura in care propunerea financiard presupune
asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor minimale din caietul de sarcini.

Il. OBIECTUL ACHIZITIEI PUBLICE Sl SURSA DE FINANTARE
Obiectul achizitiei este finalizare a gardului si a portii secundare cu lucrari aferente si accesorii.
Sursa de finantare: buget local pe anul 2019 inv. 231.112, Amenajéri exterioare la noul sediu al Muzeului
Haaz Rezsd, cap. 51.02.01.03 articol 71.01.01

ll.  CARACTERISTICILE OBIECTULUI ACHIZITIEI - LUCRARI CARE SUNT NECESARE
PANOU DE GARD BORDURAT

Prezentul caiet de sarcini contine specificatiile tehnice privind executia si receptia gardului din panou de
gard bordurat.

Prevederi generale

Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un laborator autorizat efectuarea
tuturor incercarilor si determindrilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat sa efectueze, la cererea Inginerului, verificari suplimentare fata de prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Tn cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, Inginerul va dispune intreruperea
executiei lucrdrilor si luarea masurilor care se impun.

Panoul de gard bordurat

- este fabricat din sarma zincatd. Acest tip de panou de gard este recomandat pentru imprejmuirea
zonelor rezidentiale si industriale. Sarma din care este realizat panoul de gard are diametrul de 4 mm,
iar din imbinarea acesteia rezultd ochiuri cu dimensiunea 200x60 mm.

- Panoul de gard zincat are latimea de 2500 mm si indl{imea de 1700 mm. Acesta se fixeaza cu ajutorul
stalpilor de 2250 mm fnadltime si al clemelor de prindere.

- Dimensiune ochi in zona bordurata: 60 x 60 mm.

- Dimensiuni ochi 200x60 mm.
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- Diametru sarma 4.4 mm.
- Acoperire sarma: zincata - rezistenta la coroziune.

Executarea lucrarilor:

- Tnainte de a incepe montajul efectiv, este necesar efectuarea unui releveu exact al perimetrului pentru
a calcula precis accesoriile necesare montajului. Stalpii trebuie sa fie cu 25 cm mai inalti decat indltimea
plasei daca se fixeaza in baze de ciment si cu 50 cm daca se fixeaza in pamant.

- Se efectueza gaurile in sol.

- Se fixeaza stalpii, incepand de la primul colt. Se verificd daca sunt bine aliniati la indltime si in aceeasi
linie. Distanta intre stalpi poate varia intre 2 si 3 m. Pentru a ranforsa gardul, la interval de 15-20m
se monteaza doua contravantuiri, in stanga si dreapta stalpului.

- Sefixeaza o bara de tensiune in capatul din care se incepe montajul si se prinde de stalpul de colt.

- Rola se desfdsoara in totalitate si se tensioneaza, mentindndu-se tensionata cu ajutorul unui vinci sau
al unui utilaj mic.

- Se fixeaza pe stalpul final trei intinzdtoare cu ajutorul firului de legdturd si se introduce bara de
tensiune.

- Se efectueaza tensiunea finald prin tensionarea fiecarui intinzator in parte cu ajutorul unei chei.

- Se fixeaza plasa definitiv de stalpii intermediari cu ajutorul firului de legdtura.

- Pentru a uni doua role, se suprapune pe o distantd de 20 cm marginile rolelor si se prind cu fir de
legdtura.

POARTA SECUNDARA
Prezentul caiet de sarcini contine specificatiile tehnice privind executia si receptia portii secundare.

Prevederi generale

Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un laborator autorizat efectuarea
tuturor incercarilor si determindrilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat sa efectueze, la cererea Inginerului, verificdri suplimentare fata de prevederile
prezentului caiet de sarcini.

n cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, Inginerul va dispune intreruperea
executiei lucrarilor si luarea masurilor care se impun.

Fundatia

- sarespecte detaliile de executie regasite in documentatia privind autorizarea lucrérilor de constructii;

- se impune betonarea continud a fundatiilor fara intreruperi cu durata care sd depdseasca momentul
de Tncepere a prizei cimentului folosit, acest moment considerdndu-se la 2 ore de la prepararea
betonului; in cazul in care betonul se va prepara la fata locului, se vor stabili impreunad cu dirigintele de
santier rosturi de lucru;

- In cazul in care betonul se va prepara la fata locului, in mod obligatoriu se va respecta dozajul pentru
marca prescrisd B150, iar daca betonul este adus de la statie, se va pune in opera numai daca este
insotit de fisa de transport din datele cdrora s3 rezulte cid este corespunzator calitatii prescrise in
documentatia tehnica.

- fTnainte de turnarea betonului in fundatie dirigintele de santier va fi chemat de executant sa verifice
pozitia pieselor metalice Inglobate in fundatie.

Elemente metalice

- calitatea materialului de baza folosit la executie trebuie sa corespunda prevederilor din documentatia
tehnica;

- materialele de baza cu defecte: stratificari, suprapuneri, fisuri, nu se folosesc in executie;

- materialele de baza ruginite sau murdare se curata inainte de prelucrare;

- la prelucrarea cu flacdra oxigaz se iau masuri de protejare a materialului impotriva umiditatii;

- oxizii, zgura sau neregularitatile care se formeaza pe suprafata tdieturii, dupa prelucrarea cu flacira
oxigaz se indepdrteaza prin polizare.

- Tnainte de inceperea asamblarii, marginile si suprafetele laminatelor, in zonele unde urmeazi a fi
imbinate prin sudare se curata pana la luciul metalic pe o ldtime de minim 10 mm de o parte si de alta
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a rostului de sudare;

- cordoanele de sudura nu vor depasi grosimea mai mare de 4 mm.

- sevor folosi electrozi de tip Supertit cu diametrul de 3 mm;

- controlul imbindrilor sudate se va face vizual.

Protectia anticoroziva:

- lucrdrile de protectie anticoroziva cuprind operatiile de pregatire, galvanizare si vopsire a suprafetelor
cu vopsea pulbere;

- elementele metalice care urmeaza a fi vopsite se galvanizeaza, acoperirea metalului cu un strat uniform
de cupru sau nichel;

- galvanizarea se face intr-o baie electrolitica prin care circuld curent electric, in baie gasindu-se doi
electrozi un catod (ex. o placa de metal care va fi acoperit cu un strat de cupru sau nichel), si polul
pozitiv sau anod

Vopsirea:

- Pentru a asigura un rezultat optim, orice suprafatd metalica ce urmeaza a fi vopsitd electrostatic
trebuie sa treaca prin 3 etape de prelucrare.

- Aceste calitati sunt obtinute prin aplicarea vopselei incdrcate electrostatic pe elementele metalice cu
ajutorul unui pistol special.

- Vopsirea electrostaticd-etapele cel mai importante

- Prima etapa a procesului este pregatirea suprafetei ce urmeaza a fi vopsité (include si tratarea chimica).
Dupa o verificare amdnuntitd a suprafetelor metalice, urmeaza procesul de curatare.

- Adoua etapd consta in aplicarea vopselei: Suprafetele metalice sunt vopsite cu vopsea sub forma de
pulbere cu ajutorul unor utilaje special, ce conferd vopselei o sarcind electrici. Vopseaua este atrasa
de elementul ce urmeaza a fi acoperit, incarcat si el cu o sarcina electrica, realizindu-se astfel o peliculd
uniforma de vopsea.

- Ultima etapa consta in tratarea suprafetelor vopsite.

- Culoarea portii va fi dupd codul RAL 7009 (verde gri)

Realizarea straturilor de fundatie. Masuri preliminare

Tnainte de inceperea lucririlor de fundatie se vor verifica si regla toate utilajele si dispozitivele necesare
punerii in opera a straturilor de fundatie.

Tnainte de asternerea agregatelor din straturile de fundatie se vor executa lucrarile pentru drenarea apelor
din fundatie - drenuri transversale de acostament, drenuri longitudinale sub acostament sau sub rigole si
racordarile stratului de fundatie la acestea - precum si alte lucrdri prevazute in acest scop in proiect.

Executia straturilor de fundatie

Asternerea si nivelarea se fac la sablon cu respectarea latimilor si pantelor prevazute in proiect. Cantitatea
necesara de apa pentru asigurarea umiditatii optime de compactare se stabileste de laboratorul de santier
tinand seama de umiditatea agregatului si se adaugd prin stropire uniformd evitdndu-se supra
umezirealocala.

GARD DIN CARAMIDA
Prezentul caiet de sarcini contine specificatiile tehnice privind executia si receptia gardului din caramida.

Prevederi generale

Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un laborator autorizat efectuarea
tuturor incercarilor si determinadrilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat sa efectueze, la cererea Inginerului, verificari suplimentare fatd de prevederile
prezentului caiet de sarcini.

in cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, Inginerul va dispune intreruperea
executiei lucrarilor i luarea masurilor care se impun.

Fundatia

- sarespecte detaliile de executie regasite in documentatia privind autorizarea lucrarilor de constructii;

- se impune betonarea continud a fundatiilor fard intreruperi cu durata care sa depdseasca momentul
de incepere a prizei cimentului folosit, acest moment considerdndu-se la 2 ore de la prepararea
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betonului; in cazul in care betonul se va prepara la fata locului, se vor stabili impreuna cu dirigintele de
santier rosturi de lucru;

in cazul in care betonul se va prepara la fata locului, in mod obligatoriu se va respecta dozajul pentru
marca prescrisa B150, iar dacd betonul este adus de la statie, se va pune in opera numai daca este
insotit de fisa de transport din datele cdrora sd rezulte cd este corespunzator calitatii prescrise in
documentatia tehnica.

Inainte de turnarea betonului in fundatie dirigintele de santier va fi chemat de executant s& verifice
pozitia pieselor metalice inglobate in fundatie.

Zidaria de caramida

Zidaria va fi prevdzuta la partea superioara cu centuri din beton armat si vor fi rigidizati pe verticala cu
stalpisori din beton armat ancorati la partea inferioara si superioara in centurd; in mod obligatoriu
marginile zidurilor vor fi prevazute cu astfel de stalpisori.

Sporirea rigiditatii zidariei este facutd cu armarea lui cu bare de otel beton @ 8 mm

Tencuiala

Pentru prepararea diferitelor tipuri si marci de mortare si paste pentru tencuieli se utilizeaza
materialele prevadzute in Instructiuni tehnice C.17-82. Se va urmari reteta stabilitd prin analiza
tencuielilor autentice colectate in situ.
- Perioada maxima de utilizare a mortarelor variaza in functie de materialul liantului astfel:
- la mortarele de var, pentru tencuieli interioare pana la 12 h.
- la mortarele de ipsos-var, pentru gleturi pana la 1 h.

Conditii tehnice de executie ale tencuielilor interioare si exterioare, privind controlul si pregatirea
stratului suport, trasarea si amorsarea suprafetelor de tencuit, executarea grundului, executarea
stratului vizibil sunt indicate in ,Normativ pentru executarea tencuielilor umede C.18-83.

Dupa executarea tencuielilor se vor lua mdsuri pentru protectia suprafetelor proaspat tencuite de
urmatoarele actiuni:

- umiditate mare
- uscare fortata
- inghetarea tencuielilor.

Protejarea lucrarilor :
- Dupa terminarea lucrarilor de tencuieli este necesar a se urmari aplicarea masurilor de protectie

impotriva uscarii fortate, spalarii prin ploaie, inghetari. Aceste méasuri sunt necesare si pentru
zugraveli si vopsitorii.

Terminarea lucrérilor :

Dupd ce toate lucrdrile de finisaj sunt incheiate, se vor indeparta rdmasitele, eventualele urme de
mortar.

Verificari in vederea receptiei :

Se vor face verificari la:

aspectul si starea generala

elementele geometrice (grosime, planeitate, pante, intalniri )
fixarea Tmbracamintii pe suport

rosturi

corespondenta cu proiectul

Executarea lucrérilor:

se executa fundatiile izolate

se realizeaza stratul din pietris si geotextil sub centura inferioard

se realizeaza centura inferioard — atentie: armaturile pentru stalpi se ancoreaza in aceste centuri

se realizeaza umplutura compactatd, asigurand panta pentru dirijarea apelor pluviale

se monteaza hidroizolati din doud straturi de panza bituminoasa si trei straturi mastic

se realizeaza zidarie intre stalpi. La margini, langa stalpi, zidaria se va executa in asize, si se monteaza
armaturi in rosturi.

se realizeaza stalpii

se realizeaza centura superioara
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- se completeazd partea inclinata cu caramizi BCA taiate, si tencuiala

- se afiseaza tiglele, fixate in cuie

- setencuieste zidul.

Nota: acoperirea cu betonva fi 4 cm.

Lungimea de petrecere a armaturilor longitudinale la imbinari va fi de 72 cm minimum.

RAMPA DRUMULUI ACCES POARTA SECUNDARA

Prezentul caiet de sarcini contine specificatiile tehnice privind executia si receptia rampei drumului acces
poarta secundara.

Prevederi generale

Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un laborator autorizat efectuarea
tuturor incercarilor si determindrilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat sa efectueze, la cererea Inginerului, verificari suplimentare fata de prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Tn cazul in care se vor constata abateri de Ia prezentul caiet de sarcini, Inginerul va dispune intreruperea
executiei lucrarilor si luarea masurilor care se impun.

Fundatie de piatra sparta

- Asternerea si nivelarea se fac la sablon cu respectarea latimilor si pantelor prevdzute in proiect.
Cantitatea necesard de apa pentru asigurarea umiditatii optime de compactare se stabileste de
laboratorul de santier tindnd seama de umiditatea agregatului si se adauga prin stropire uniforma
evitandu-se supraumezirealocala.

- Compactarea stratului de fundatie se face cu atelierul de compactare stabilit pe tronsonul
experimental, respectdndu-se componenta atelierului, viteza de deplasare a utilajelor de compactare,
tehnologia si intensitatea Q/S de compactare.

- Ladrumurile pe care stratul de fundatie nu se realizeaza pe intreaga latime a platformei, acostamentele
secompleteazdsisecompacteazdodatacustratuldefundatie,astfelcaacestasidfiepermanentincadrat  de
acostamente, asigurandu-se totodatd si masurile de evacuare a apelor.

- Deniveldrilecareseproducintimpulcompactariisaucareramandupacompactareastraturilordefundatie
din piatra sparta mare sau din piatrad sparta amestec optimal se corecteazd cu material de aport si se
recompacteaza.

- Suprafetele cu deniveldri mai mari de 4 cm se decapeaza dupa contururi regulate, pe toata grosimea
stratului, se completeaza cu acelasi tip de material, se reniveleazd si apoi se cilindreaza din nou.

- Esteinterzisa executia stratului de fundatie cu piatra sparta amestec optimal inghetata.

- Esteinterzisd de asemenea asternerea pietrei sparte amestec optimal, pe patul acoperit cu un strat de
zdpada sau cu pojghita de gheata.

Balast stabilizat compactat

- Realizarea balastului stabilizat ,in situ” se efectueaza cu ajutorul unui utilaj complex ce realizeaza
printr-o singurd trecere, pe o banda de 2,40 metri, la 0 adancimi ce variazd intre 0,00 — 0,50 metri si
procent de ciment intre 4 — 6 %, in functie de prevederile Caietului de sarcini intocmit de proiectant.

LISTA STANDARDELOR $1 ACTELOR NORMATIVE PRINCIPALEUTILIZATE

Acte normative

NGPM/1996 - Norme generale de protectiamuncii

Ordin Minr.775/1998 — Norme de prevenire si stingere a incendiilor si dotarea cu mijloace tehnice de
stingere

Reglementari tehnice

C 28-83 - Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton.

C 56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii aferente

C149-87 - Instructiuni tehnice privind procedeele de remediereadefectelor pentru elemente de beton
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si beton armat.

P 10-86 - Normativprivindproiectareasiexecutarealucrdrilordefundatiidirectelaconstructii. CD54 -
Instructiuni tehnice pentru incercarea betonului cu ajutorulcarotelor.

NEO12 - Cod de practicd pentru executarea lucrarilor din beton, armat si beton precomprimat

IV. VALOAREA ESTIMATA
Valoarea estimata: 65.074,24 lei fird TVA.
V. CONDITII DE EXECUTARE

Termen de executare: maxim 75 zile calendaristice de la data incheierii contractului.
Garantia de buna executie: 3 ani.
Locatia de executare: Noul sediu al muzeului Haaz Rezs6 strada Beclean 2-6 Odorheiu Secuiesc.

VI. REDACTAREA OFERTEI

- Fiecare ofertant va prezenta o singura oferta;

- Oferta va cuprinde propunerea tehnica si propunerea financiara;

- Oferta se va redacta in limba romana;

- Valabilitatea ofertei trebuie sa fie de minim 75 zile de la termenul limita de depunere.

Ofertele se depun pana la data de 08.10.2019 ora 11,00, la sediul autoritatii contractante din
Odorheiu Secuiesc, p-ta. Varoshaza nr. 5, jud. Harghita.
Relatii suplimentare pe e-mail: farkas.marton@udvarhely.ro

Oferta se depune in plic inchis, sigilat, fara semne distinctive si pe care se mentioneaza: ,Ofertd
pentru achizitia avand ca obiect ..... , raspuns la cererea de oferte nr. ...... din ..... Anuse
deschide inainte de data ..... ” Plicul inchis va fi insotit de o adresa de inaintare, in care se
ofertantul precizeaza datele de identificare ale achizitiei si in masura in care doreste,
desemneaza delegatul care sa participe la deschiderea ofertelor.

Ofertele vor fi deschise la data de 09.10.2019 ora 12,00, in prezenta persoanelor delegate de
ofertanti.

VII. CRITERII DE ADJUDECARE:

Va fi selectata oferta care indeplineste toate cerintele solicitate privind calitatea, termenul de executare,
garantia de buna executie. Pe baza indeplinirii cerintelor solicitatese va selecta oferta care are costul total
cel mai scazut in lei fara TVA.

Odorheiu Secuiesc, la 20.09.2019

PUSKAS EMESE
Sef Serviciu
Serviciul Dezvoltare

ORBAN ARPAD FULOP-SZEKELY JSTVAN
Viceprimar Director executiy |
Directia tehnica
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